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ESPECIFICACAO TECNICA

s ERCOMTEL MATERIAL ELETRICO / FITA RETA

LACO PREFORMADO 16 MM

DESCRIGCAO: Lago Pré-formado de roldana para condutores de cobre, BT, 16mm?2.

CODIGO: 01886 COR: N3o aplicavel

NORMAS:

NTC —812432/34 — Lagos pré-formados de roldana;

ABNT NBR 16052/2012 - Materiais pré-formados metdlicos para redes aéreas de
distribuicdo de energia elétrica — Padronizacio;

ABNT NBR 16051/2012 - Materiais pré-formados metélicos para redes aéreas de

distribuicdo de energia elétrica - Especificacio.

FINALIDADE: Amarragdo dos cabos elétricos. Esta alca deve permitir a aplicagcdo correta no
pescogo do isolador roldana bem como no pescoco do isolador pilar.

GARANTIA: Nao inferior a 2 (dois) anos a partir da data de aceitacdo do material pela
Sercomtel lluminagdo S.A. contra defeitos de projeto e fabricacdo.

ESPECIFICACAO TECNICA

1 - Identificacdo:

Cada lago pré-formado deve possuir uma etiqueta plastica adesiva de identificacdo
individual ou uma gravagao diretamente na superficie externa da vareta, contendo de forma
legivel e indelével, no minimo:

e Nome do produto;

e Marca ou nome do fabricante;

e Tipo ou modelo de referéncia do laco;

e Tipo;

e Secao do condutor;

e Intervalo de diametro para aplicacao;

e Més e ano de fabricacgdo;

e (Codigo de rastreabilidade;

® Marca para identificagdo do isolador aplicavel e o ponto de aplicagao;
¢ Indicada por meio de cddigos de cores no corpo do laco.
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2 - Condicdes de utilizacdo:

Os lagos pré-formados objeto desta padronizagdo sdo proprios para amarracdes de
condutores de cobre, conforme previsto na norma de Montagem de Redes de Distribuicao
Aéreas.

3 - Acabamento:

As varetas de arames de liga de cobre ndo devem apresentar fissuras, escamas, rebarbas,
asperezas, estrias e/ou inclusbes que comprometam o desempenho do lagco pré-formado.
Devem conter na parte interna material abrasivo para aumentar o agarramento sobre o
condutor. N3do deverd ocorrer excesso de cola, nem pd abrasivo nas varetas. As
extremidades das varetas pré-formadas devem receber acabamento do tipo lixado.

4 - Encordoamento:
As varelas do lago pré-formado devem ser uniformemente agrupadas e formadas em hélice
no sentido anti-horario (a esquerda).

5 - Material:

As varetas devem ser constituidas de arames de liga de cobre, laminados e trefilados.
Quando existir zinco na liga, este devera ser em teor menor que 15 %. O elemento abrasivo
deve ser constituido de oxido de aluminio de alto teor de pureza. O coxim deve ser
constituido de elastomero, resistente a temperatura de 160°C, a a¢do da umidade, ao
intemperismo e a radiagdo ultravioleta ao longo do tempo.

“Imagem meramente ilustrativa”
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